ПАМ’ЯТКА
ПРИЧИНИ ТРАВМУВАННЯ


Причинами травмування на металообробних верстатах є порушення заходів безпеки, що призводить до настання нещасного випадку на виробництві.

Всі порушення техніки безпеки можливо виділити в наступні групи:

1. Порушення вибору інструменту. 


Наприклад, надколотий різець, тупий різець, не заточене і несправне

     свердло.

2. Несправність самого верстата.

     Наприклад, не працює, як годиться супорт. Стався пробій на корпус 

     електрики.

3. Неуважність і недбалість робітника. 
     Наприклад, не одягнув окуляри для захисту від попадання в око металевої 

стружки. Одягнув одяг з довгими рукавами, що бовтаються, має довге волосся. Замість збирання стружки спеціальною щіткою, скидають її руками. Носіння взуття на слизькій підошві. Не використання гумового килимка внизу біля верстата. Нещільне затискання заготовки в супорті.


Пошкодження тулуба можуть бути термічні, механічні, електричні. Дуже велике значення для недопущення травмування має дотримання особистої дисципліни. Не можна знаходитися на робочому місці в нетверезому стані, допускати баловство під час роботи верстата, і не дотримання техніки безпеки.   

Працюючи на свердлильному верстаті в рукавицях – можливе захоплення обертаючим патроном руки   і намотування її, а також ампутація.


Неприбране волосся під головний убір -  можливе попадання волосся в обертаючі шківи, затиснення ременями і скальпування  (це особливо небезпечно на настільних свердлильних верстатах).


Відсутність або неробочий стан   різних блокувань на верстатах – ще одна причина травмування.


На    пресах повинні бути дві рукоятки або кнопки, рознесені на відстань, щоб їх не можна було натиснути пальцями однієї руки (це робиться для того, щоб людина, яка працює на пресі утримуючи руку в середині преса не натиснула пуск іншою рукою).


На гільйотинних ножицях – робота з піднятими гратами і відключених блокувальних вимикачах – поширена причина травм.


На верстатах шківи що обертаються повинні обов’язково бути захищені кожухами.


Відсутність кожухів та застосування абразивних кіл з тріщинами і робота без захисних окулярів на точильних верстатах – ще одна причина травм.


Причиною травм може  бути  грубе порушення експлуатації верстатів – гальмування вже вимкненого, або обертаючого по інерції патрона.

Однією з причин травмування на верстатах може бути погане заземлення корпусу (при пошкодженні проводки можливе ураження працюючого на верстаті).


На верстаті часто використовують понижуючі трансформатори (також для виключення ураження), але іноді при ремонті їх демонтують, що збільшує ризик ураження.

Техніка безпеки про роботі на заточувальних верстатах

Незважаючи на велику різноманітність заточувальних верстатів і процесів шліфування, основні умови безпечної роботи на них можна звести до наступних загальних правил, яких необхідно суворо дотримуватись:

1. Добре знати пристрій всіх механізмів верстата і його обслуговування.
2. Працювати тільки на справному і заземленому верстаті.

3. Підтримуйте чистоту і порядок на робочому місці. Будь яка перешкода на робочому місці або на робочому столі може стати причиною травми.
4. При установці абразивного кола треба суворо дотримуватися правил установки і випробування абразивних кругів. Так, як під час використання верстата існує ймовірність розриву шліфувальних дисків (кругів) від впливу відцентрової сили, тому кожен раз перед початком роботи необхідно проводити перевірку цілісності шліфувальних дисків, і зовнішній огляд на відсутність тріщин.
5. Абразивні круги на заточувальних верстатах повинні бути огороджені кожухами з листового заліза товщиною 3-5 мм.

6. Перед початком роботи заточувальний верстат необхідно випробувати на холостому ходу. Переконавшись у справності верстата, можна приступити до заточення інструменту.

7. Для оберігання очей  від абразивного і металевого пилу заточувальний верстат повинен бути забезпечений козирком з прозорого пластику. Якщо козирка немає, працювати потрібно в окулярах з небиткого скла або пластмаси. Одягайте маску для обличчя або маску проти пилу, якщо при роботі виділяється пил.
8. Щоб уникнути нещасного випадку через розрив абразивного круга при заточуванні, забороняється перебувати перед кругом у площі його обертання.

9. Суворо дотримуватися встановленого режиму заточки.
ПАМ’ЯТАЙ! Всі травми-наслідок порушення вимог нормативних актів, інструкцій з охорони праці та пожежної безпеки, а також особистої безпеки
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